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Notre stratégie
Industrielle

1. Les sites nucléaires AREVA sont pérennes

2. Le démantélement dans un délai « aussi court possible »  est retenu pour
nos installations

3. Nos sites ont vocation a rester  propriété dAREVA (sauf cas particuliers)

4. L'usage des sites AREVA est et reste  industriel sur le plan urbanistique

Réutilisation industrielle des batiments assainis et maintenus sur pied ; la déconstruction n’est
envisagee qu’au cas par cas

Gestion mutualisée et globale des sols par site - Traitement des points singuliers au cas par cas tout au
long de la vie du site industriel

Surveillance des batis et de I'environnement en attente d’un nouveau projet industriel

5. Le déclassement administratif  conditionné si nécessaire par des Servitudes
d’'Utilité Publique (SUP) de 'INB

6. Les INB a l'arrét définitif sont  assainies et surveillées pour assurer la
protection des intéréts conformément aux exigences réglementaires

A
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L'assainissement des structures et des sols
La démarche multicriteres

» Approche pour le choix des scénarios d’assainissement

Des lors que 'assainissement complet met en évide  nce des difficultés dans sa mise en ceuvre
(impacts technico-économiques, gestion des déchets, Impacts environnementaux...),
recherche d’'un optimum multicriteres  dans I'espritde la démarche ALARA , en respect avec la
réglementation, et dont I'état final est  acceptable pour 'usage prévu

Etat initial avant
assainissement

< |Optimum proposéd,_; e

- ortimum propost B

Minimum a{cceptable Doctrine ASN de référence

Assainissement partiel Assainissement « poussé » Assainissement complet
«Usages restreints du site Ou proportionne aux enjeux * Tous usages possibles
« Impact sanitaire résiduel -Usages prevus . "RPa_CtS ragllc_)éogllque (Iat

acceptable « Impact radiologique chimique residuels nuis

: 85 Agli s Impact élevé des travaux

« Impact moindre des résiduel négligeable p

travaux « Approche intégrée de tous *\olume important de déchets
«Nécessité d'y revenir en les impacts * Saturation rapide des

cas d’évolution d'usage exutoires

Optimum établi sur la base d’'une analyse comparéed es
inconvenients et des avantages des scenarios A
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L'état final des structures et des sols

L’état final résulte
De I'état initial des structures et sols et de I'historique
Des substances présentes dans l'installation
Du niveau d’assainissement opéré
De I'impact résiduel obtenu

Grandes étapes du démantélement :
» Le démontage des équipements en Zone a Déchets Nucléaires (ZDN),

« L’assainissement du génie civil pour disposer d’un batiment compatible
avec l'usage futur

» Le déclassement en matiére de radioprotection, et des ZDN en ZDC (Zone
a Déchets Conventionnels),

« Le maintien sur pied des batiments pour une réutilisation industrielle avec
ou sans SUP

» La gestion des sols : un assainissement proportionné aux enjeux

» La valorisation des matériaux (gravats, métaux, sols) dans des conditions
économiques acceptables

« L’évaluation de I'impact de I'installation et du site apreés atteinte de I'état final
et détermination de la surveillance adaptée

* Le déclassement administratif de I'INB avec si besoin des SUP

4 Résultat de I'assainissement effectue )
# Est proportionné aux enjeux socio-économiques, tech niques et de sareté

® Est compatible avec l'usage prévu

\__ @ Préserve les intéréts protégés par la loi et permet le déclassement de I'INB )

A
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Objecitif final
Le déclassement

» L’état final visé a 'issue des opérations de
démantelement

Le déclassement administratif de I'INB

Pour une réutilisation a vocation industrielle
des batiments pour des activités industrielles support
(formation, essais, fabrication mécanique...)

Exemple d’'une salle
démantelée (La Hague)

NB : lorsque certains ateliers contribuent au foncti onnement d’un site en
exploitation, ils peuvent étre maintenus en fonctio nnement (ex : laboratoire
central de contréle, atelier de décontamination...)

A
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Zoom La Hague UP2 -400
Un démantelement jusqu’en 2035

» La Reprise et le Conditionnement des Déchets (RCD)

POURQUOI : a I'époque de I'exploitation de I'usine UP2-400, la filiere de
conditionnement ultime de certains déchets n’était pas définie (ex : compactage pour

les coques et embouts)
—> ces déchets ont été entreposés dans l'attente d’une filiere adaptée

CONSEQUENCE : avant de procéder au démantélement des ateliers concernés,
ces déchets doivent étre repris et conditionnés suivant les filieres agréées

» Les opérations de Mise a I'Arrét définitif et de Dé  mantelement (MAD/DEM)

PRINCIPE : vider les ateliers de leurs équipements, puis assainir les structures de
génie civil qui restent en place

» La surveillance des installations jusqu’au déclasse ment des INB

Etat final visé : le déclassement administratif des INB pour une
reutilisation a vocation industrielle

A
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Plan de situation UP2-400

Silo 130 AT1 Bat 119 MAPu MAU HA/PF HA/DE Deégainage

Fosses
ZNO

Bat. 128 Bat. 115\ STE ELAN IIB HAO

A
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La stratégie de reprise et de
conditionnement des déchets anciens

» Ladécision RCDn ° 2014-DC-472 du 9 décembre 2014 jalonne I'ensemble
du programme de RCD (plus de 80 échéances).

AREVA a établi son planning industriel sur cette base
» La stratégie RCD transmise par AREVA le 12 mai 2015 avec

Une priorisation des projets en fonction des enjeux de sdreté (4 priorités identifiées
en fonction des caractéristiques des déchets et des entreposages actuels). De
nouvelles échéances proposées justifiées par une analyse multiples criteres.

L’identification des risques industriels associés a ces projets complexes, le
développement de procédés et de nouveaux colis de stockage.

La gestion de I'entreposage en I'absence de stockage (déchets FAVL et HA-MAVL).
L’obtention des autorisations requises.

» Des mesures prises pour respecter les exigences reg  lementaires

Une allocation financiere importante

Une évolution de I'organisation avec la création de la direction des grands projets de
La Hague et la mise en place d’un plateau projets regroupant maitrise d’ouvrage et
maitrise d’'ceuvre
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La reprise et le conditionnement
des déchets anciens (RCD)

(1) (1) Les projets de RCD
priorité 1 sOreté

> Silo 130 s P

DECHETS DE STRUCTURE UNGG ANCIEN ENTREPOSAGE DE DECHETS SOLIDES
(fosses déja assainies pour la plupart)

| D_\/ (1) :o :\:I/::TFS";SES

> HAPF
> Batiment 119 SOLUTIONS DE PF UMo
DECHETS ALPHA .

o it

> Silo HAO
DECHETS DE STRUCTURE

> SOC
DECHETS DE STRUCTURE

> Batiment 128

DECHETS TECHNOLOGIQUES
> Silos STE2 > SOD
s Silo 115 BOUES DE TRAITEMENT s Décanteurs DECHETS DE STRUCTURE UNGG
DECHETS DE STRUCTURE UNGG ( 1) RESINES ECHANGEUSES D'IONS A
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La reprise et le conditionnent des déchets:
des opérations en cours

» Les Operations Reprise et Conditionnement des Deche s
en cours ou réalisées

1989-1994 : vitrification des solutions des produits de fission (PF)
issus d’'UP2-400

97 % de la radioactivité des combustibles Eau Légére & UNGG sont vitrifiés

2010-2016 : demarrage du creuset froid en 2010 et conditionnement
des Produits de Fission restants (PF UMo)

Production en cours avec plus de 160 CSD/U produits

1990-2016 : reprise achevée des déchets technologiques du batiment
119 et des ferrailles de la zone Nord-Ouest du site

2004-2009 : traitement des solvants usés acheve en 2009 et
construction et démarrage d’une Unité de Dépotage Solvants (UDS)
en 2015

Un 1¢ transfert vers CENTRACO réalisé en 2015
2008 -2015 : reprise achevée des échantillons de PuO, (local 107

MAPU) A
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Silo HAO et SOC

Etapes :
- Construire une cellule de reprise, tri, lavage et

conditionnement de déchets dans 'atelier HAO Vue 3D - Cellile 0o RCD

- Relier cette cellule a I'atelier R1 afin d’utiliser les
fonctions existantes de cet atelier et de I'Atelie  r
de Compactage des Coques (ACC), pour
compacter et conditionner les coques et
embouts en vue du stockage

SILO HAO : 860 t entreposées sous eau

Coques et Embouts (C&E)
Fines et Résines (F&R)
Déchets technologiques (DT)

SOC : 1380t dans 6 310 curseurs sous eau

Coques et Embouts (C&E)

Calendrier : construction de la cellule 2013 - 2019/ RCD 2020 - 2030
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Projets UNGG

Principe : reprendre les déchets du  silo 130 dans des
conteneurs entreposeés sur le site en attente d’'un
conditionnement adapté (R&D en cours) dans le cadre de la
reprise du silo 115 (nouveau batiment a construire)

Ouverture du chantier clos &
indépendant le 12/01/2016

Nouveau batiment modulaire de
conditionnement des déchets

UNGG du Silo 130 en f(its ECE

GC du batiment modulaire

Calendrier : construction du batiment 2014 — 2018/ RCD silos 13 0Oet115 2018 - 2030

A
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Projet RCB

Objectif: reprendre les boues issues du traitement des effluents
STE?2 liquides d’'UP2-400 et les conditionner dans un nouveau colis de
boues séchées ;la nouvelle unité de conditionnement sera install ee

STE3 a la place d’'une des deux chaines de bitumage al'a  rrét sur STE3,
dont le déconstruction est terminée

Mise en place d’un ensemble
de reprise ( ROV + pompe) + INB 38
pompe relaiparsilo  Perimerre STEZ
Transfert direct des boues !
vers les cuves de 250 m3 du !
silo 16 N

1

Reprise en toits do silo

Remote Operating
Installation de 2 cuves de Vehicule (ROV)

. grande capacité pour:

[ .Homogénéiser les boues

.Caractériser les différentes
cuvées

Perimetre STE3 =22

Entreposage des colis dans Entroncsag e

des alvéoles dédiées
initialement prévues pour
les colis de bitume

Conditionnement

DIE-EBW STE 31

Transport vers stockage ANDRA

K Ay —

INB 118

Calendrier : aménagement des installations 2015 - 2020/ RCD silo s 2021 - 2030

A
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