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Remise en conformité du circuit secondaire principal
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Remise en conformité du circuit secondaire principal

Phase TTD

Activité a Prépa Phase Arasage/ SIS b Phase de Soudures
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Contexte et initial des soudures et leur réalisation, et les hypothéeses des études de slreté.
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La fabrication des Colliers de maintien se déroule ~ conformément au planning
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Soupapes du pressuriseur
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Contexte et essai périodique, dont la cause est la rupture du piston de ce pilote.
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Contexte et branche chaude 3 du circuit primaire principal . Support SP1
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vibrations importantes de la LEP ont été observées.
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Les essais ont mis en évidence un amortissement inadapté de la LEP.
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L. B Raccordement a la branche chaude
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