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/ĂĲġďĈĲĂ ěďČġĂ þĲĥďĺĂ ŎĂĲĵ ěî ĠďĵĂ Ăġ ĵĂĲŎďúĂ þĂ ěʞ3_b

Février 2020
Fin des essais à 

chaud n 2̅

5 août 2020
Début de la reprise 
des soudures CSP 

hors traversées

26 octobre 2020
Livraison des 

premiers 
assemblages 
combustibles

24 juin 2021
Mise en piscine du 
dernier assemblage 

combustible

Fin 2021
Fin des réparations 

des soudures de 
traversées  (VVP) 

avant TTD

Février 2022
Début des 

soudures ARE

2e trimestre 
2023

Chargement

1er trimestre 
2023

Requalification 
þʞĂġĵĂĠùěĂ þĂ
ěʞďġĵĺîěěîĺďĥġ
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Fin 2023
Divergence 

puis 
couplage



Remise en conformité du circuit secondaire principal
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Remise en conformité du circuit secondaire principal

Activité à 
lancer

Prépa 
soudage

Phase 
soudage

Arasage/ 
CND avant 

TTD

Soudures 
validées 

avant TTD
TTD réalisé

Phase de 
CND après 

TTD
Etapes de remise en conformité

Phase Soudage

Soudures 
conformes

Phase TTD

Traversée vapeur (VVP) Traversée eau (ARE)

Traversées VVP & ARE : 

8 soudures t raversées VVP et 4 ARE 
terminées et jugées à la qualité 
attendue avant TTD*

Réalisation de 4 TTD VVP avec succès

Hors traversées :

Bon déroulement des opérations les 
plus complexes : « têtes de GV » / HL 
VVP / virgules ARE (connexion GV)

* Le traitement thermique de 
détensionnement (TTD) est une 
activité réalisée après une opération 
de soudage dans le but de relaxer les 
contraintes résiduelles de soudage et 
d'obtenir des caractéristiques 
mécaniques appropriées pour la pièce 
soudée. 
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86%

% de soudures dont la 
séquence de 

réparationa démarré

52%

% de soudures dont la 
phase de soudageest 

terminée
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Soudures SET - IN

Contexte et 
solutions

Avancement

/ăúěîĲîĺďĥġ þʙļġévènement significatif sûreté įĥĲĺîġĺ ĵļĲ ěʙďġúĥĎăĲĂġúĂ ĂġĺĲĂ ěĂ þĂĵďČġ
initial des soudures et leur réalisation, et les hypothèses des études de sûreté.

EDF propose uġĂ ĵĥěļĺďĥġ îŎĂú ěʞďġĵĺîěěîĺďĥġ þĂ +ĥěěďĂĲĵ þĂ ĠîďġĺďĂġ ʅ+/Pʆamovibles 
sur les piquages ce qui permet de les sortir du référentiel Exclusion de rupture.

La fabrication des Colliers de maintien se déroule conformément au planning 
prévisionnel . 

KʞďġĵĺĲļúĺďĥġ įîĲ ěʞ@beQ Ăĵĺ Ăġ úĥļĲĵ

3ġ úĥĠįěăĠĂġĺ þĂ ěʙďġĵĺîěěîĺďĥġ þĂĵ +/P ɡ

- Relecture des radiogrammes de fin de fabrication :  conformes

- Des contrôles radiographiques réalisés : conformes

- Des contrôles ultra - sonores réalisés : conformes
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Soupapes du pressuriseur

Contexte et 
solutions

Avancement

REX OL3 : 3ġ ĠîĲĵ ǴǲǴǲɢ ļġĂ ċļďĺĂ þļ įďěĥĺĂ e@3b@UQ Ăĵĺ þăĺĂúĺăĂ ěĥĲĵ þʙļġ
essai périodique, dont la cause est la rupture du piston de ce pilote.

REX TSN : Aucune indication détectée sur les mêmes pièces 29 des pistons 
inspectés de TSN1 après 1 cycle.

Situation de FLA3 : détection de piqures et de fissures (phénomène de 
úĥĲĲĥĵďĥġʁ ĵļĲ ěĂĵ ĠąĠĂĵ įďĈúĂĵɧ _ĲĂĠďĂĲĵ Ĳăĵļěĺîĺĵ įĲăĵĂġĺăĵ ó ěʙ eQ Ăġ
juillet 2020.

La remise en conformité (remplacement de la matière) des pilotes 
þĂĵ ĵĥļįîįĂĵ Ăĵĺ įĲăŎļĂ þʞďúď ěĂ Ǻe trimestre 2022 .

KĂ ĺĲîŎîďě þʞďġĵĺĲļúĺďĥġ þĂ ěî įĂĲċĥĲĠîġúĂ þĂĵ ĵĥļįîįĂĵ įîĲ ěʞ@beQ
a bien progressé et approche de sa fin. Des compléments de 
ęļĵĺďċďúîĺďĥġ ĥġĺ ăĺă þĂĠîġþăĵ ó 3/< Ăĺ ĵĂĲĥġĺ îįįĥĲĺăĵ þʞďúď
ĵĂįĺĂĠùĲĂ ǹǷǹǹ įĥļĲ įĂĲĠĂĺĺĲĂ ěî úĥġúěļĵďĥġ þĂ ěʞďġĵĺĲļúĺďĥġɬ
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KďČġĂ þʞĂŐįîġĵďĥġ þļ įĲĂĵĵļĲďĵĂļĲ

Contexte et 
solutions

Avancement

Kî ěďČġĂ þʙĂŐįîġĵďĥġ þļ įĲĂĵĵļĲďĵĂļĲ ʀK3_ʁ þĂ ěʙ3_b ĲĂěďĂ ěĂ įĲĂĵĵļĲďĵĂļĲ ó ěî
branche chaude 3 du circuit primaire principal 

REX OL3 : Ăġ ǴǲǳǺɢ ěĥĲĵ þĂĵ Ăĵĵîďĵ ċĥġúĺďĥġġĂěĵ ó úĎîļþ þʙOlkiluoto , des 
vibrations importantes de la LEP ont été observées.

Les essais ont mis en évidence un amortissement inadapté de la LEP.

3ġ ĵĂ ùîĵîġĺ ĵļĲ ěĂ ĲĂĺĥļĲ þʙĂŐįăĲďĂġúĂ þʙOlkiluoto , un dispositif 
absorbeur de vibration (" Tuned Mass Damper" - TMD), a été développé 
par Framatome en vue d'une part de réduire le niveau vibratoire en 
fonctionnement de la LEP et d'autre part de la rendre moins sensible 
ó þʙîļĺĲĂĵ ĵĥļĲúĂĵ þĂ ŎďùĲîĺďĥġɧ

KĂ iP/ þăŎĂěĥįįă įĥļĲ ěî K3_ 3_b Ăĵĺ įĲďġúďįîěĂĠĂġĺ úĥġĵĺďĺļă þʙļġ
ĵļįįĥĲĺ ċďŐĂ îĺĺîúĎă þĂ ĠîġďĈĲĂ ĲďČďþĂ ó ěî ěďČġĂ Ăĺ þʙļġĂ ĠîĵĵĂ
mobile reliée à ce support fixe par le biais de ressorts -amortisseurs à 
câble.

Les tests effectués lors des essais à chaud de Flamanville 3 montrent 
ěʙĂċċďúîúďĺă þļ iP/ Ăĺ ĵî ĲĥùļĵĺĂĵĵĂɧ


